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Michel Sels

NIE CHODZI O TO,
JAK DOBRZY JESTESCIE
JAKO FIRMA, . oo
ALE O TO, cctcicoe  Erenty Skspomel | manekinow,
JAK C H C E C | E’ zaopatrywat salony sprzedazy Dries van Noten, Levis, Etam i wiele

innych. Miat rowniez wtasnq firme produkujgcg manekiny ACB dispays.

z E BY ZA PA M I ETA LI WAS W 2003 kiedy poznat Pieter'a Jamart'a, z ktorym dzielit wspolng pasije

do pianki i powtok z niej stworzonych, postanowili uruchomic SIXINCH.

WASI KLI E N CI Pieter opuscit firme na poczgtku 2020 roku, aby stawiC czota nowym
- wyzwaniom. Sixinch rosnie od samego poczgtku i nadal rozwija si
P RAC U J C I E C I EZ KO dZ@ki nowym fabrykom w Dubajuy, M%ksi)/ku ququmbii. Obecnije 11 fibryk
POZOSTA N C I E S K RO M N I na catym Swiecie dziata i zaopatruje wiele innych krajow. Fabryki w

Kolumbii, Afryce i Turcji zostanq wkrdotce otwarte. Sixinch koncentruje sie
na wspotpracy z projektantami i architektami, tworzgc tetnigce zyciem i

ekscytujgce meble.

Fundador de SIXINCH Global
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Flex Flex Flex

MediFlex to nowa powtoka oparta na systemie Podczas rozbudowy firmy potrzebowaliSmy ProFlex to bardzo trwata, mocna i jednoczesnie
3-warstwowym podobnie jak FlexPlus, ale w je] nocnigjszej | wodoodporne] powtoki. Aby elastyczna powtoka przeznaczona do trudnych
orzypadku, druga warstwa jest wyjatkowo cienka i odpowiedzieC na te potrzebe, opracowalismy Srodowisk, w ktorych meble muszg byC wyjatkowo
elastyczna. Ostatnia warstwa jest gradka i miekka  FlexPlus. Bardzo mocna, 3-warstwowa, 2 wytrzymate. Sktada sie z podktadu i dwoch warstw
w dotyku. Srednio mocna powtoka do uzytku - sktadnikowa powitoka, odpowiednia do PU. Bardzo trwata. Do stosowania wewnagtrz i no
wewnetrznego. intensywnego uzytkowania, ktora jest rowniez w zewnatrz.

100% wodoodporna. Do stosowania wewndgtrz i na
Zewnqgtrz.
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HARDCoat VIROFlex

Ta powtoka jest naktadana na styropian EPS 1jest - 99,6% skutecznosci w ciggu 60 minut

twarda jak skata. Mozna jg porownac do poliestru. - Eliminuje bakterie [ wirusy | grzyby

Dzieki nie - Gteboko w gornej warstwie + 12 lat

Mozemy wykonywdac elementy konstrukcyjne | - system w 100% wolny od toksyn / nieszkodliwy
dostarczac meble do miejsc komercyjnych o - Samoczynny system sanityzacii na statym poziomie
najwiekszym natezeniu ruchu. -Stabilny w swietle UV i miekki w dotyku

- Indoor | outdoor - gtadka powierzchnio
- Warstwa antywirusowd, antybakteryjna i antygrzybicza
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RECYCLEDFoam

- Pianka od 100 do 160 kg/m?

- Drugie zycie pianki

- Ciezka I mocna

- Mnigj elastyczna

- Szorstka powierzchnia po pokryciu

- Ograniczone rozmiary | ksztatty

- Odpowiednie dla Srednich rozmiarow
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BEZ FORMY

ELASTYCZNE RECYKLOWALNE
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Tworzenie projektu Wycinanie pianki Zeskanuj
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Tworzenie projektu 1" ... o sew s ome wn GO oes o
— | Perspective | Top | Front | Right | Layouts... | O D @@ L[] . ?-

Narysuj swoj wtasny projekt | T — | EofSpecHe Tiiie ) Porspective

korzystajqc z programow sketch/CAD NEER SN C il

Projekt ten zostanie przeksztatcony w & Do PO  parate

plik STEP, DXF lub DWG | g 90 8c S

& il L d
,&W%T

A ", o8 I ﬁ =

pianki. g2 BV
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wyeksportowany do maszyny do

Wallpaper

=
]
3
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<>

ciecia CNC, u naszego dostawcy

Show wallpaper

Show wallpaper as gray scale

Camera

Lens length: 50

Rotation: 0

© Persistent X location: | 1881.29

" One shot |

Y location: -2242.53
End
e Z location: 759.36
Point
Midpoint Target
Center

_ X target: -25.7
Intersection 9 o

Perpendicular
Tangent
Quadrant
Knot

Y target: 1379

Z target: 325.25 v

Vertex
(| On curve

coO N8 ?

Named views

| On surface
(| On polysurface

[ | On mesh

- * v Restore
| Project

e set to "Shaded". Units | CPlane 3.4099 Y:-5490.3891 Z:0.0000



Ciecie pianki 2D

Po zaimportowaniu pliku

frezarka CNC zabiera sie do pracy i
wycina Twoj projekt z duzego bloku
pianki o wybranej gestosci.

Po krotkim czasie pianka jest pocieta

| gotowa do kolejnego etapu.



Rzezbienie w EPS
piance 3D

Po zaimportowaniu pliku frezarka
CNC przystepuje do pracy |
wycina Twoj projekt z duzego

bloku pianki o wybranej gestosci.
Po bardzo krotkim czasie pianka
jest gotowa do nastepnego kroku.
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Powlekanie

Pierwsza warstwa to podktad, ktory
zapewnia przyczepnosSc do pianki,
jednoczesSnie zamykajgc wszelkie
otwory. Druga warstwa to wysokiej
jakosci warstwa PU, ktéra nadaje
wytrzymatoSC powtoce. Ostatnia
warstwa to warstwa wierzchnia /
kolorowa. Ta powtoka utwardza sie Podkiad
przez noc. Produkt jest gotowy do
wysyiki juz nastepnego dnia.

Warstwa wierzchnia == suszenie



VIROFLEX %

P OWUL11LI OK A S AMOCIZYS ZCUZAZCA




Preparat VIROflex jest jednosktadnikowym dodatkiem
poliuretanowo-polisiloksanowym, ktory posiada o1
wtasciwosci dezynfekujgce oraz dziata mechanicznie
| nlechemicznie na mikroorganizmy. Komponent
sktada sie z mikroskopijnej wielkosci kolcow, ktore
dziatajg na wirusy, bakterie lub grzyby powodujgc ich
eksplozje w momencie kontaktu.

Czqgsteczki wirusa lub bakterii
wchodzg w kontakt z powtoka.
Powtoka reaguje i zaczyna
niszczyC czqsteczki.

SRODEK PRZECIWBAKTERYJNY/PRZECIWWIRUSOWY/
PRZECIWGRZYBICZNY

Przeciwko COVID-19, jego natychmiastowe dziatanie
zostato wykazane w laboratorium uniwersyteckim.

02

1 WARSTWA ANTYWIRUSOWA/ANTYBAKTERYJNA
Test] - OpUb”kOWOﬂy = (09/10/2021 przez Gig(] PO przekroczeniu 30 minut ”41WARSTWA STABILNA NA PROMIENIOWANIE UV,
Institute, Molecular Biometric and Protein Engineering czgsteczki wirusa zostaty MIEKKA W DOTYKU
L borotory. zniszczone w 60%. 1 WARSTWA ELASTYCZNA PU
Test 2 — opublikowany - 19/08/2021 przez University QIZ(Z:V:;‘:T?E)ZVI;ZA?«?:Y | WARSTWA PODKEADU
of Liege (ULG), Department of Morphology and NIETOKSYCZNY PIANKA 35 - 65 KO/M?
Pathology. 03

Od momentu kontaktu

Jego dziatanie jest trwate , jest odporny | wytrzymaty. czqsteczek wirusa/bakterii z
Jego skutecznoSC nie ulega pogorszeniu z uptywem powtokq uptyneta tqcznie |
Czasu. Pozostaje aktywny przez cate zycie, bedqc godzina. Mozesz byC pewien,
jednoczesSnie gteboko wbudowanym w warstwe ze W tym czasie 99,8% SKUTECZNOS c998/
barwnq. Moze byC stosowany w naszych powtokach : czqsteczek zostato zabitych/ SAMOOCZYSZCZAJACY SIE

FLEXPLUS ™, MEDIFLEX ™y PROFLEX ™. Zniszczonych.
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Od 2022 roku stosujemy na dnie
nowe ograniczniki z recyklingu:
jako czeS¢C ewolucji naszego

procesu produkcyjnego,

d oprocz mozliwosci dostarczania

pianki z recyklingu, lepiej znanej
jako pianka REBOUND
(www.onlinefabricstore.com/makersmill/rebond-foam)
Mozemy zaoferowac klientowi rozne gestosci tej pianki.
JestedSmy w stanie poddaé nasze siedzenia [ meble
recyklingowi w 98%. Po zakonhczeniu cyklu zycia produkt
wraca do naszej fabryki, gdzie jest rozbierany. Powyzszy
przyktad pochodzi od klienta, do ktoérego produkt zostat
dostarczony w 2012 roku.

KROK 1:stary element zostat zwrocony, nastepnie
zdjelismy z niego skore. Jesli pozostawiona pianka jest
zbyt mata | uszkodzona, element wraca do fabryki, aby
zostac rozdrobniony i dostac drugie zycie jako pianka
REBOUND .

KROK 2:Gorna czesS¢ wraz z bokami jest Scinana, w ten
sposob kazdy nowy bok jest tadny i prosty. Nastepnie
nowe pliki sqg tadowane i frezy CNC wycinajg nowe
ksztatty.

KROK 3 : Mniejsze odciete kawatki sq rozdrabniane |
wykorzystywane do produkcji pianki REBOUND. Tak wiec
| tu dochodzimy do zminimalizowania iloSci odpadow
w mysl ideologii ZERO waste.

Jedynq rzeczq, ktéra pozostaje joko odpad jest

skora. W tej chwili testujemy kilka opcii, jak ponownie
wykorzystac skore po rozdrobnieniu, aby dodac jg

do formowanych pianek lub jednostek formowanych
rotacyjnie.
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Pianka formowana Powlekanie na Formowanie Tapicerko
wtryskowo iInny materiat Rotacyjne



Pianka formowana
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Formowanie
Rotacyjne




Formowanie
Rotacyjne
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Formowanie
Rotacyjne
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